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Materialreferenz (Ampel-Tabellen)

Zuruck zur Hauptseite | Einfuhrung | Material-ldentifikation

Hier findest du die Ubersicht der géngigsten Materialien, eingeteilt in Ampelfarben.

* S/G: Schneiden / Gravieren
¢ [] = Gut geeignet
e A = Mit Vorsicht / Einschrankungen
e [] = Nicht geeignet / Gefahrlich

[ GRUN: Sicher & Bewahrt

Diese Materialien sind der Standard im Makerspace.

?:Iaat;':?l Chem. S/G/Gefahren / Hinweise |Schutz Alternativen
Acrvlalas Dampfe riechen suflich. CNC Frase (fur
y'9 PMMA 0/0 |Sehr gut schneidbar Standard-Abluft |Kanten ohne
(Plexiglas) "
(sublimiert). Schmelz)
Sperrholz / Rauchentwicklung!
nglz Schmauchspuren. Leim |Air Assist gegen Dekupiersige
Lignin/Cellulose (/0 |im Sperrholz kann Flammen. Abluft piersage,
(Pappel, ink iChti CNC Frase
Birke) stinken (Urea- wichtig.
Formaldehyd).
Dichter Rauch. -
. . . Oft Reinigen der
Holzfaser + Ruckstande klebrig . .
MDF / HDF Leim oo elEer, Bl hg]t?e nach Job Sage, CNC
Schnittkante. 9
. Wenig Leistung,
1
:aplerl Cellulose 00 Brandgefahr! Sehr viel Air Assist. Cutter,.PIotter
appe schnell. Dabei bleiben! (Schneidplotter)
Nur Pflanzlich
Leder Kollagen 00 gegerbtes Leder! (%Jéfuﬁﬁlgzzt Lederwerkzeug,
(Natur) g Riecht nach verbrannten | . hf Cutter
Haaren/Haut. v iesis)
Brandgefahr bei dicken
Kork Suberin 0/0 |Platten. Zerbroselt beim |Air Assist. Messer
Schneiden nicht.
. Niedrige
Brandgefahr wie ) :
S0 | Cellulose 0/0 |Papier! Schnelle Le|§tung, A|.r Cutter, Plotter
Wellpappe - s Assist, Aufsicht
Entzindung mdglich. Pflicht
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Acryl-Sonderfalle (Kurz)

* Gegossen vs. extrudiert: Je nach Hersteller graviert gegossenes Acryl oft schoner;
extrudiertes schneidet oft ,leichter,. Im Zweifel: Teststuck.

» Spiegelacryl / Spezialplatten: Nur lasern, wenn Schutzfolie +
Ruickseitenbeschichtung sicher bekannt sind. Wenn unklar: nicht lasern.

[] GELB: Mit Vorsicht & Wissen

Hier ist Expertenwissen gefragt. Rucksprache mit Space-Leitung empfohlen.

Material (Name)

Chem.

S/G

Gefahren / Hinweise

Schutz

Alternativen

ABS

Acrylnitril-Butadien-Styrol

AIA

Schmilzt eher als zu
schneiden. Stinkt extrem.
Kann Blausaure (HCN) in
Spuren freisetzen (genau wie
verbranntes Toastbrot, aber
Vorsicht).

Sehr starke Abluft. Nur
gut belliftet.

3D-Druck, CNC
Frase

PP (Polypropylen)

AN

Haufig eher Schmelzkante
statt ,sauberer Schnitt".

Gute Abluft + Air Assist
+ Teststiick; nicht

Acryl (PMMA),

Baumwolle/Leinen)

konnen braunen/verkohlen.

Pflicht; kleine Testreihe.

Brandwatch wichtig. unbeaufsichtigt. Stz
Schmilzt sehr schnell; Gute Abluft + PP Acrvl
PE-Folie / LDPE (diinn)  [PE-LD AJA|Ergebnisse stark abhangig  |Teststiick; Unterlage (PiVIMI?;
von Dicke/Additiven. schitzen (Tropfchen).
Je nach Dicke Gute Abluft +
PET (nicht PETG) PET AJA|schmilzt/verzieht es; Teststlick; Unterlage :)-\F():ryl radady
Schnittkante oft nicht schon. [schiitzen.
Schmilzt zu einem klebrigen .
PETG Polyethylenterephthalat |A/J [Klumpen an den Kanten. Ll g S e Cutter, Schere
e (tropft).
Schnitt nicht sauber.
Achtung: Chrom-VI
Verbindungen kénnen Nurowenn el (e Pflanzliches
Leder (Chrom) - /A . |100% sicher. Besser
entstehen (krebserregend in id Leder nutzen
Asche). meiden.
Geruchsbelastigung!
Riecht extrem nach
. n verbranntem Starke Abluft! Nachbarn
Sl SRR iy Gummi/Kabelbrand warnen. i
(Schwefelverbindungen). Gut
gravierbar.
Nur Gravur (Entfernt die . -
Eloxiertes Alu A1203 /0 [Eloxalschicht). Metall selbst [° - 1>.aue/Dampf nicht/CNC Frase,
wird nicht geschnitten. '
Schnechargrrerbo 61 et + A |Acryl (PUMA
Polystyrol (PS, Platte) Polystyrol AIA St roI-Geruch/Ra'uch Assist + Teststlick; (sauberer),
mgglich nicht unbeaufsichtigt. |Sperrholz
L _— Nur bei sicher Normales
- Risiko liegt meist in .
Spiegelacryl / . . . bekannter Beschichtung [PMMA,
Spezialplatten ARl A el ehiag, A fl?r:L?a/rBSs;t;}cﬁ;u;gg\/)Kleber + Teststuck; starke mechanisch
- ’ Abluft. bearbeiten
. Nur bei sicher
Lacke, Kleber, Folien .
. . ! ! L ! bekannter Unbeschichtete
gﬁ‘stizl:htete/ s Verbund AIA rTitLh/tMrEISI?/ ;nrfitlc.bsalpioft Zusammensetzung/SDS; |Platten,
Additive/Emissic?nen unklar. |Wenn unklar: nicht CNC/Handwerk
" |lasern.
- . Schneidet gut, kann schnell |Air Assist, niedrige
LEril G LR R Cellulose A/A|aufflammen; Kanten Leistung, Aufsicht Hipiieiiizeser,

Schere
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Material (Name) Chem. S/G |Gefahren / Hinweise Schutz Alternativen
Schneidbar, aber Schwel-  |Air Assist mit
- . n /Glutgefahr (kann verzogert|/AugenmaR, Aufsicht, Plotter/Messer,
utzsllEny e e A ) G AIA aufflammen); intensiver nach Job warten + Schere
Geruch. Nachkontrolle auf Glut.
- Haufig sghmllzt sta)tt sauber Nur bei klarer
LerilEn 2l SRR el Materialkenntnis + sehr |Plotter/Messer
(Synthetik/Mischgewebe: |PET/PA/Blend A/[ |[Kanten/Tropfchen; . !
- guter Abluft; wenn Schere
Polyester/Nylon/PA) Dampfe/Geruch stark e
e o unklar: nicht lasern.
abhangig von Additiven.
Riecht stark, nur dinne Gute Abluft, niedrige
:ncoh:sur::::g)(EVA/ EVA A/A|Platten (<10mm). Kann Geschwindigkeit, Cutter, Stanzen
9 schmelzen/kleben. Teststlck.

. Starker Geruch i )
Gummi (Natur- Kautschuk AJA|(Schwefelverbindungen). Gut Sehr starke Abluft! Stempelgummi
Kautschuk) . . Nachbarn warnen. bevorzugen

gravierbar fur Stempel.
Additive variieren; oft starker LUy 12 [P SR il
EPDM EPDM AIA Geruch ’ Herkunft/SDS + sehr mechanisch
' guter Abluft; Teststlick. |schneiden
Fullstoffe/Additive variieren |Nur bei klarer Mechanisch
Silikon (Silikon-Gummi) |Silikon AJA|stark; Ergebnisse und Herkunft/SDS + sehr schneiden
Geruch sehr unterschiedlich. |guter Abluft; Teststuck.
Nur Gravur! CO2-Laser wird Deckel geschlossen
. teils absorbiert -» ) Sandstrahlen,
e sl /A Risse/Sprunge maglich. Tipp: g?&gﬁ aer}é;fit:;kégsen Atzen
nasses Papier auflegen. 9 '
- —
Keramik / Fliesen . Nu'r Gravqr. K el e Deckel geschlossen, Sandstrahlen,
(unglasiert) SRR L Abluft an, Teststiick Dremel
9 Mineralischer Feinstaub. ! ’
el FeisE Deckel geschlossen Sandstrahlen
Stein / Schiefer / Marmor [Mineralisch /A |beachten. Ergebnisse Abluft a% Testst[]ck' CNC '
variieren je nach Steinart. ! ’

[] ROT: Verboten / Gefahrlich

Diese Materialien dirfen NICHT in den Laser.

Material (Name) |Chem. Grund fiir das Verbot Die Gefahr Die Alternative

PVC / Vinyl

Polyvinylchlorid

CHLORGAS!

Bildet Salzsaure (HCI) und
Chlorgas. Zerstért Lunge und
Maschine sofort.

Schneidplotter
(Vinylcutter), Schere,
Messer

Kabel/lsolierungen

In der Praxis sehr haufig PVC-
haltig -» Sauregase +

Abisolieren +

(oft PVC) RUbERCHL S Tl e e Korrosion. Ohne sichere mechanisch arbeiten
Identifikation: No-Go.
RuBt extrem gelb/schwarz. w .
AL PC Schnittqualitat mies Flammt auf. Dampfe enthalten .CNC s, Sagg (FC
(Lexan/Makrolon) Phenol ist sehr schlagzah)
Kann toxische
. Zersetzungsprodukte bilden «
:’A(::I:It/a:l;elrln POM Problematische Zersetzung (u. a. Formaldehyd). In vielen rcnl\(le(éhf;&rlwslsgh sigen
EHS-Materiallisten: nicht 9
erlaubt.
Chlorhaltiges Polymer - Risiko . .
Neopren Polychloropren Halogeniert (Chlor) el BELTERRE - KOs Enpe?:hf?a(r?slif:lorsmht)’
(wie bei PVC, je nach schneiden
Zusammensetzung).
Glasfaserstaub +
Epoxidharz/Flammschutz (je «
. PCB-Frase,
Selterplattany/ Epoxy + Glas (+FR) |Verbund + Staub/Harz IEED ARG = ritzen/brechen,

FR-4 / G10

unklare/unglnstige
Emissionen, staubig, belastet
Filter/Maschine.

bestellen lassen
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macht es hochentziindlich.

Material (Name) [Chem. Grund fiir das Verbot Die Gefahr Die Alternative
Epoxidharz verbrennt giftig.
Fasern lungengangig und CNC Frase (mit
Rohlefaser/ CFK Materialmix leitfahig - Carbonstaub kann | Wasserbad!),
arbon . " u
Elektronik zerstéren. Laser Metallsage
reflektiert an Fasern.
Bildet Fluorwasserstoff-Gas
Teflon PTFE Fluor (Flusssaure-Vorstufe). Extrem |Messer, Stanzen
giftig.
Glasfaser / GFK Epoxy + Glas Materialmix ET VETEIET, EE Sage, Dremel
poxy schmilzt/reflektiert. g9&
. . Schmilzt stark und kann sehr
E:)?he(ti:nfelz‘; PE-HD Brandgefahr / Schmelzen JRlelnt FeLEr e CIUCEE2, B, Call
yethy 9 Tropfen/Flammen schwer PP/PMMA statt HDPE
(HDPE) .
kontrollierbar.
Schaume/Additive variieren;
PU-Schaumstoff thermische Zersetzung kann |Cutter/Plotter,
(EolNEtnan, PU Unklare/toxische Zersetzung sehr unangenehme bzw. Wasserstrahl (falls
y gesundheitsschadliche verfiigbar)
Produkte erzeugen.
Schmilzt extrem, fangt sehr  |HeiBdrahtschneider
Styropor PS-Schaum Brandgefahr leicht Feuer (Napalm-Effekt). |(Styro-Cutter)
Schmilzt extrem, fangt sehr Alternatives Material
Celluloid Cellulosenitrat (CN) |Extrem brandgefahrlich leicht Feuer. Nitratanteil

verwenden, Messer

Blanke/polierte
Metalle (Edelstahl,

COz-Laser wird reflektiert —»
zerstort Laserrohre/Optik.

Eloxierte/beschichtete
Oberflachen (nur

(wenn PVC-basiert)

durchfiihren. Im Zweifel: nicht
lasern.

Alu, Kupfer, Metall Ruckrefiexion Unkontrollierte Reflexion = Gravur), Faserlaser,
Messing) Brandgefahr. CNC
Oft PVC-haltig! Vor dem
. . . Echtes Leder
Kunstleder / Vinyl PVC CHLORGAS! Lasern Beilstein-Test (pflanzlich gegerbt),

Schneidplotter

Brot, Kase, Obst,
AUCH KEINE
PIZZA!)

Lebensmittel (z. B.

heterogen/organisch

Hygiene/Emissionen/Brandrisiko

Starker Rauch + organische
Aerosole; Fett/Ol kann
brennen; kontaminiert
Innenraum/Filter/Arbeitsflache.
Lebensmittelhygiene nicht
mehr gegeben.

Mit Essen spielt
man nicht!

Quellen & Nachschlagewerk

Wenn ihr im Space Regeln erklaren wollt (oder diskutiert, ob ein Material in den Laser darf), helfen
diese drei Kernaussagen als sicherer Rahmen:

1. Unbekanntes Material wird nicht gelasert - erst identifizieren (Label/Herstellerinfo, ggf.
Sicherheitsdatenblatt; bei Verdacht auf Halogene: Beilstein-Test).
2. Halogenierte Polymere sind tabu (z. B. PVC/Vinyl, PTFE, Neopren) - Sauregase + Korrosion.
3. Minimierungsgebot: Abluft immer an, Deckel zu, kurz warten; bei Reizung/Symptomen sofort
stoppen und liften.

Weiterfuhrende Links & Quellen

* BAuUA (DE):

o Sicherheit von Laserbearbeitungsmaschinen
o TRGS 900 - Arbeitsplatzgrenzwerte
e DGUV/IFA (DE):
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o DGUV/IFA Info 0399

o GESTIS-Stoffdatenbank - MAK-Werte und Stoffinformationen
 UKBW (DE):

o Sicherer Umgang mit Laserbearbeitungsmaschinen
¢ University EHS (Materiallisten/Best Practice):

o University of Washington - Laser Cutter Safety
University of lllinois - Laser Cutters (Safety Library)
University of Florida - Laser Cutter Materials
University of Michigan - Makerspace Guideline
University of Michigan - Laser Tools (Ubersicht)

o UW-Madison - Laser Cutter Safety
¢ EU (Regulatorik):

o Anhang XVII Beschrankungen

[¢]

[¢]

o

o

_Erstellt fur den Hack/Makerspace - Bleibt sicher, bleibt neugierig!

Zurlck zur Hauptseite | Einfihrung | Material-ldentifikation

From:
http://wiki.warpzone.ms/ - warpzone

Permanent link:
http://wiki.warpzone.ms/laserschneider:materialien

Last update: 11.04.2026

5/5 Printed on 13.04.2026


https://www.dguv.de/medien/ifa/de/pub/bai/pdf/info0399.pdf
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